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Allmanna installations- och drifts-
instruktioner for mekaniska tatningar

Dessa installations instruktioner kan anvéandas med de fojlande

tatningstyper:

Pusher Téatningar: Q serien, U serien, D serien, RO, CRO, P serien,
Europac 6 serien, Europac 306, Allpac 4 serien, Allpac N serien,
UHT serien, DHT serien, HSC, HSH, FRO, LD, HD serien, SRO,
Simpac 3 serien, Centipac 1 serien.

Balg Tatningar: BX serien, CBR serien, BXRH, BXH serien, BXLS serien,
BL, BRC serien, PB, PC, CBS, PBS, PBR, X serien.
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Ritning, kort beskrivning, funktion

11

1.2

1.3

Montageritning
Montageritningen finns bipackad i l1&dan tillsammans med den mekaniska
tatningen.

Kort beskrivning

En mekanisk tétning &r en enhet som &r avsedd for att tta en roterande
axel mot ett stationart hus, t ex en pumpaxel mot ett packbox.

De grundlaggande komponenterna utgérs av tva tatningsringar, en roterande
och en stationar, dar den ena ér fjaderbelastad. Det fjadrande elementet kan
utgdras av en fjader eller en bélg. De stationdra tatningsringen ar avtatad
mot huset med en sekundartétning, t ex en o-ring.

Den roterande tatningsringen &r avtitad mot axeln med en sekundartétning,
aven den normalt med en o-ring.

En mekanisk tatning kan levereras som en formonterad enhet (patron)
eller i separata komponenter. Tatningen ar ihopmonterad i enlighet med
montageritningen. En mekanisk tatning kan koras i processmediat eller
tillforas tatningsvatska fran en extern kalla. For att smérja tatningsytorna
maste en vatskefilm alltid finnas mellan tatningsytorna. Tatningsytorna ar
under drift (rotation) separerade fran varandra m.h.a. vatskefilmen och har i
princip ingen kontakt, vilket innebar minimalt slitage under dessa forhallanden.

Funktionskrav

For att uppna optimal funktion hos tatningen skall nedanstaende krav vara
uppfylida:

Tatningsytorna skall vara lappade till ratt planhet. (Normalt tva heliumljusband.)
Noggrann uppdiktning till 90° mellan axel och tatningsutrymme.

De fjaderbelastade komponenterna skall kunna rora sig fritt axiellt.

Axial- och radialspel skall ligga vél inom Flowserves- eller maskintillverkarens
toleranser. De snévaste vardena galler.
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®  Téatningen anvénds under de forhallanden som den valts utifran.

®  Utrustningen i vilken tatningen/tatningarna installerats i skall kéras inom de
driftparametrar som den &r designad for. (ingen kavitation, vibrationer etc.)

* Partikeluppbyggnad pa axelns eller hylsans ytor orsakad av till exempel
kristallisering eller polymerisation skall férhindras.

*  Vatskefilm maste alltid finnas mellan tatningsytorna

Om dessa krav inte uppfylls leder det oftast till 6kat lackage och/eller

forkortad livslangd hos tatningen och kan resultera i hdga temperaturer pa
komponentytorna (se ATEX 100a, Direktiv 94/9/EC, prEN 13463-5:2002)

2. Séakerhetsatgarder

Las dessa instruktioner noggrant. Den mekaniska tatningen kommer att halla
lange och fungera utan problem om man foljer dessa installationsinstruktioner.

Separata instruktioner kravs for tillbehor (sparrvatskebehallare, kylare etc).

Slutanvandaren maste se till att personal som har till uppgift att hantera,
installera och skdta mekaniska tatningar och tillhérande utrustning ar vél insatt i
konstruktions- och driftkrav for sddan utrustning.

Skada som férorsakas p& nagon del pa tatningen, speciellt ytorna kan

orsaka (kraftigt) lackage i form av vétska eller gas. Hur skadligt detta lackage
&r beror pa egenskaperna hos den tatade produkten, men kan ha paverkan
pa manniskor och/eller miljion. Komponenter som kommer i kontakt med ett ev.
lackage maste vara korrosionsresistenta eller skyddade pa annat sétt.

Lokala foreskrifter géllande arbetssakerhet, férebyggande av skador och
utslapp méaste noggrant foljas.



3. Allmant

Alla illustrationer och dvriga detaljer i dessa installations- och driftsinstruktioner
kan komma att dndras utan féregdende meddelande for att forbattra produktens
prestanda.

Flowserve har copyright pa dessa instruktioner. Instruktionerna géller for under-
hall, drift- och tillsynspersonal och innehaller féreskrifter och ritningar av teknisk
natur som inte varken i sin helhet eller delvis far lov att kopieras, distribueras,
anvandas utan tillstdnd i konkurrenssyfte eller delges annan person.

Flowserve ansvarar inte fér exempelvis skada och/eller tekniska fel som uppstéatt
genom att dessa installationsinstruktioner inte atfoljts.

4. Transport, forvaring.

Mekanisk tatning och tillbehorsutrustning méste fraktas och férvaras i o6ppnad
orginalférpackning. Den plats dar mekaniska tatningar och tillhérande utrustning
forvaras maste vara torr och dammfri. Utséatt inte utrustningen for stora
temperaturférandringar och stralning.

CTELTT T 0] ]

Delar av eller kompletta mekaniska tatningar som har tappats eller p& annat sétt |:
utsétts for kraftiga stotar under transport far inte installeras. En inspektion

genomfdrd av Flowserve eller dess representant rekommenderas Om en mekanisk |:
tatning lagrats i 3 &r eller langre maste den genomga en funktionskontroll for att
sakerstélla att den fungerar felfritt. Detta galler sarskilt for tatningsytor och
sekundtatningar sdsom o-ringar etc.. Kontrollen bor utforas av Flowserve.”

Om utrustningen konserveras med den mekaniska tatningarna installerad ar det
viktigt att ev. konserveringsmedia ej paverkar tatningens komponenter, t.ex.
paverkan pa o-ringar etc.
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Kontroll av utrustning

51

5.2

53

5.4

5.5

5.6

Axelnedbdjningen

Folj aktuella sékerhetsforeskrifter innan du demonterar utrustningen:
5.1.1 Anvéand speciell skyddsutrustning

5.1.2 Sténg av utrustningens drivenhet och ventiler

5.1.3 Isolera utrustningen och slapp ut eventuellt tryck i systemet

5.1.4 Se filerna Material Safety Data Sheet (MSDS) (Datablad for
materialsakerhet) for bestdmmelser om farligt material

Demontera utrustningen enligt tillverkarens instruktioner for att komma at
det omrade dér tatningen ska installeras.

Ta bort befintlig tatning (mekanisk tatning eller ndgot annat).

Rengor packbox och axel ordentligt.

Forsékra dig om att axeldimensionerna stammer éverens med de som finns
pa monteringsritningen. Se till att ytorna pa objektet som den mekaniska tat-
ningen installeras pa ar fria fran grader och repor dar packningarna/o-
ringarna kommer att sitta.

Se till att packboxens inner @ eller stdmmer dverens med ev. styrning hos
tétningen enl. monteringsritningen.

Kontrollera p& monteringsritningen om nagra modifieringar maste goras pa
utrustningen for att man ska kunna installera mekanisk tatning.

De ska i sddana fall genomforas.

Figur 1.

far inte Gverstiga
0,05 mm (.002") TIR =] \ -

(Total Indicator Reading)
vid ndgon punkt langst

axeln for lager av LH
kul- eller rulltyp.




Se tillverkarens instruktioner for lager av hylstyp. Om utrustningen inte ar helt
demonterad, kontrollera hur mycket axelbojningen &r néra tatningen.

Ovanstéende varden géller for varvtal inom omradet 1000 — 3600 varv per minut.
For varden 6ver eller under dessa, kontakta din Flowserve-representant. Se figur 1.

Maximalt axiellt spel &r 0,20 mm (.004”) TIR vid axialkullager. Se tillverkarens

Figur 2
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-

L

\Ep

instruktioner for axial-
glidlager. Se figur 2.

Man bér kontrollera att radiell axelrdrelse stdammer 6verens med utrustnings-
tillverkarens specifikationer. Normalt galler 0,05 - 0,10 mm (.002” - .004") for
lager av kul- eller rulltyp. For lager av hyls- eller axeltappstyp galler normalt

Figur 3
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vardena 0,10 - 0,15 mm
(.004"-.006").
Se figur 3.
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Avvikelse fran rét vinkel mellan packboxen och axeln bor higst vara 0,015 mm
per 25 mm axeldiameter (.0005" per 1" axeldiameter). OBS! Se till att det axiella
spelet inte paverkar avlasningen. Kontrollera att packboxens anliggningsyta ar
jamn s att packningen/o-ringen tatar av.

Se figur 4. Figur 4
S
= =
g V
&

Axelns koncentricitet i férhallande till packboxens inner @ bér ligga inom
0,025 mm per 25 mm axeldiameter (.001" per 1" axeldiameter) TIR.

Se figur 5.

Figur 5

Runda av alla skarpa hérn och steg pa axeln, gangor, slappningar, recesser,
kilspar etc Gver vilka packning(ar)/o-ringar maste tras och/eller tata mot.



6. Installation av mekanisk tatning

En korrekt installation ar viktigt for att erhalla problemfri drift med en mekanisk
tatning. Vid patrontatningar ar hela tatningen monterad pé en hylsa, darmed
installeras hela tatningen pa en gang. Komponenttatningar monteras ihop del for
del pa utrustningen och kraver noggranna matningar for att man pa ratt satt ska
kunna placera och I3sa fast roterande komponenter i férhallande till stationara
komponenter. Nar du méter instaliningen eller 1&ser fast patrontétningar, se da |:
alltid till att axeln &r i samma lage som nar utrustningen &r i drift (rékna exempelvis

med effekterna av termisk utvidgning eller krympning av axeln i férhallande till |:
huset).

For att underlatta installationen kan man smdérja o-ringen mot axeln latt.
Smorjmediet maste vara kompatibelt bade med aktuell produkt och o-ringsmaterial.
Normalt kan silikonfett anvandas.

Varning: Tryck inte ihop en bélg for mycket. Det kan medftra férsdmrad
fjdderkraft och reducerad langd.

6.1 Installation av patrontatning med instéllningsplattor.
Se figur 6.

Figure 6

6.1.1 Kontrollera monteringsritningen och tatningen innan du pabdérjar
installationen.
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6.1.2
6.1.3

1 622
1623
| 624
] 625

Montera tatningen pé axeln och placera den mot packboxens yta.

Rikta in anslutningarna i tatningsflansens(arna) enligt monteringsritningen
och anslutande rérsystem.

Dra at flansens skruvar/muttrar jamnt for att undvika att flansen inte sitter
rakt mot packboxen eller att det blir ojamnt yttryck mot packboxen.

Dra inte &t stoppskruvarna som hor till drivanordningen.

Slutfor aterstdende montering av utrustningen inkluderat axiallager,

om det finns sadana.

Se till att instéllningsblecken &r korrekt placerade och fastldsta.

Dra &t stoppskruvarna som hér till drivanordningen till det vridmoment
som anges pa monteringsritningen.

Montera réranslutningarna enligt API-planen och rérinstruktionerna

som ndmnt under punkt 7. Se &ven hjélpsystems- och driftsinstruktionen.
Lossa installningsblecken och dra ut dem frdn hylsan och dra fast dem
hart i ett lage, sa langt fran hylsan som mgjligt.

Kontrollera att utrustningen och drivenheten &r ratt uppriktade enligt
kopplings- och/eller maskintillverkarens instruktioner.

Nar enheten ar Klar for drift (tryck och temperatur), ska man &ter igen
kontrollera uppriktningen. Justera vid behov.

Installation av patrontatning med centreringsclips.

Se figur 7.

Kontrollera monteringsritningen och tatningen innan du paborjar
installationen.

Montera tatningen pé axeln och placera den mot packboxens
anliggningsyta.

Rikta in anslutningarna i tatningsflansens(arnas) enligt monteringsritningen
och anslutande rorsystem.

Montera glandskruvar/-muttrar, men dra inte at dem. Flansen maste
kunna rora sig fritt i radiell riktning.

Slutfor aterstdende montering av utrustningen inkluderat axiallager,
om det finns sadana.



Figure 7

6.2.6

6.2.7

6.2.8

6.2.9

6.2.10
6.2.11

6.2.12

6.3
6.3.1

Se till att centreringsclipsen ar korrekt placerade och fastlasta.

Dra at flansens skruvar/muttrar jamnt for att undvika att flansen blir
feluppriktad mot packboxen eller att det blir ojamnt yttryck p&
flanspackningen mot packboxen.

Dra &t stoppskruvarna som hor till drivanordningen till det vridmoment
som anges pd monteringsritningen.

Montera roranslutningarna enligt API-planen och rérinstruktionerna

som namnt under punkt 7. Se aven hjélpsystems- och driftsinstruktionen.

Ta bort centreringsclipsen och férvara dem pa ett sakert stélle.
Kontrollera att utrustningen och drivenheten &r ratt uppriktade enligt
kopplings- och/eller maskintillverkarens instruktioner.

Nar enheten ar Klar for drift (tryck och temperatur), ska man ater igen
kontrollera uppriktningen. Justera vid behov.

Installation av komponenttétning. Se figur 8.

Kontrollera monteringsritningen och tatningskomponenter innan du
paborjar installationen. Se till att det inte finns repor, smutsavlagringar
eller andra skador pa tatningsytor och anliggnings ytor.

Fore installationen ska du rengdra lappade ytor med en luddfri trasa
och snabbtorkande I6snings-medel. Man bor inte smorja tatningsytorna
sdvida det inte anges p& monteringsritningen.
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Figure 8

Montera packbox och axel (inkluderat axiallager, om de anvéands) och
verifiera/markera pa axeln/hylsan var tatningen ska placeras enligt
monteringsritningen. Andra hjalpmedel vid instaliningen sdsom
distansringar kan vara markerade p& monteringsritningen.

Nar s ar angivet, formontera eventuella roterande och fasta komponen-
ter eller andra tatningskomponenter enligt monteringsritningen.

Montera tatningskomponenterna i ordningsfolid pa utrustningen. Sétt fast
roterande komponenter. Placera flansen(arna) mot packboxens yta.
Rikta in anslutningarna i tatningsflansen(arna) enligt monteringsritningen
och anslutande roérsystem.

Dra at flansens skruvar/muttrar jamnt for att undvika att flansen blir
feluppriktad mot packboxen eller att det blir ojamnt yttryck p&
flanspackningen mot packboxen.

Slutfor &terstdende montering av utrustningen inkluderat axiallager, om
det finns sadana.

Montera réranslutningarna enligt API-planen och rorinstruktionerna

som namnt under punkt 7. Se aven hjélpsystems- och driftsinstruktionen.
Kontrollera att utrustningen och drivenheten &r ratt uppriktade enligt
kopplings och/eller utrustningstillverkarens instruktioner.

:| 6.3.10 Nar enheten &r klar for drift (tryck och temperatur), ska man ater igen

kontrollera uppriktningen. Justera vid behov.



Figure 9

6.4

6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.4.4

6.4.5

6.4.6

Installation av tatning med foder som klams mellan pumphjul
och axel (hooked sleeve) Se figur 9.

Kontrollera monteringsritningen och tétningskomponenter innan du
pabdrjar installationen. Se till att det inte finns repor, smutsavlagringar
eller andra skador pa tatningsytor och anliggnings ytor. Fére installationen
ska du rengdra lappade ytor med en luddfri trasa och snabbtorkande
l6sningsmedel. Man bor inte smérja tatningsytorna sévida det inte anges
pa monteringsritningen.

Montera packbox och axel (inkluderat axiallager, om de anvénds) och
kontrollera att avstandet fran packboxens anliggningsyta till axelns ande
stdmmer éverens med monteringsritningen.

Nar s& ar angivet, formontera eventuella roterande och fasta komponenter
eller andra tatningskomponenter till ttningen enligt monteringsritningen.
Montera tatningskomponenterna i ordningsfoljd pa utrustningen.

Placera flansen(arna) mot packboxens yta. Montera axelkilar, om saddana
anvands, enligt monteringsritningen for t&tning och/eller pump.

Rikta in anslutningarna i tatningsflansen(arna) enligt monteringsritningen
och anslutande rérsystem.

Dra at flansens skruvar/muttrar jamnt for att undvika att flansen

blir feluppriktad mot packboxen eller att det blir ojamnt yttryck pa
flanspackningen mot packboxen.
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6.4.7 N&r pumphjulsmuttern har dragits at korrekt ska man kontrollera att
fodret ar ordentligt fastsatt.

6.4.8 Slutfor aterstdende montering av utrustningen inkluderat axiallager,
om det finns sadana.

6.4.9 Montera réranslutningarna enligt API-planen och rérinstruktionerna
som nédmnt under punkt 7. Se &ven hjélpsystems- och driftsinstruktionen.

6.4.10 Kontrollera att utrustningen och drivenheten &r rétt uppriktade enligt
kopplings- och/eller utrustningstillverkarens instruktioner.

6.4.11 Né&r enheten &r klar for drift (tryck och temperatur), ska man ater igen
kontrollera uppriktningen. Justera vid behov.

7. Instruktioner for réranslutningar

Instruktioner for roranslutningar finns p& monteringsritningen for den mekaniska
tatningen. Dessa instruktioner maste noggrant féljas for att man ska fa korrekt
tatningsfunktion. For extra kringutrustning: L&s noggrant genom de driftsinstruk-
tioner som foljer med systemet. Minimera rérmotstand, speciellt i slutna rorsystem.
Om inget annat anges ska minsta innerdiameter hos rér, ledningar och
kopplingsanordningar vara 12,7 mm (.500").

Rorledningens totala I&ngd och antal bojar bér vara minimalt. Anvand mjukt
formade rdrbojar med stor radie, anvand inte 90°-bgjar eller T-bojar etc.
Strypbrickor bor monteras sa langt ifran tatningsflansen som majligt.

Ett undantag till denna regel utgor strypbrickor monterade i drénageledningar.
For att forhindra att dessa tapps igen ar det ofta en fordel att placera dem

i tatningsflansen. Eftersom temperaturen oftast ar hogre dér &n i ledningen,
ar risken for att ev. lackage stelnar eller polymeriserar mindre.

For system av “slingtyp” (API-plan 23, 52 och 53 A, B, C)
Rérledningarna bor forlaggas med kontinuerlig lutning uppat eller nedat for att
erhélla lamplig cirkulation och korrekt ventilering och dranering. Se till att slingan,



inkluderat tatningsflansen, inte har nagra angfallor. Om inget annat anges maste
behéllare och kylare monteras 40 till 60 cm (15” - 24") ovanfor den av de tva
anslutningar till tdtningen som sitter hogst, inlopp resp. utlopp. Detta medverkar
till en termosifoneffekt i vilolage.

Tatningar forsedda med Overvakningssystem for dverskottslackage
Detta anvéands ofta vid enkla eller dubbla tryckldsa tétningar. Overskottsléckaget
upptacks vanligen genom att man Gvervakar vatskeniva- eller tryckhojningar.
Med sadant arrangemang maste dranagesledningen for normalt ldckage
kontinuerligt luta nerat till utloppspunkten (t.ex. avioppsbrunn).

P& monteringritningen for tatningen kan det finnas ytterligare krav pa rorsystemet
inkluderat korrekt placering av strypbrickor och instrument.

8. Prestandatest av pumpar

Pumptillverkare genomfdr ofta prestandatester av pumpar med den mekaniska
tatningen monterad. Om egenskaperna hos mediat som anvands vid
prestandatestet ej motsvarar de som tatningen ar designad for, kan sarskilda
atgarder behova vidtas s att tatningen inte skadas under dessa tester.

For tatningar med tva harda ytor kan till exempel tatningarna behova

forses med speciella ytor vid pumptesten, som ersatts da testen ar slutford.
Kontakta din Flowserve-representant for mer information.

Nér tatningar med sekundértéatningar i expanderad grafit (Grafoil), avsedda

for hoga temperaturer testas med vatten som media under ett pumptest maste
tatningarna torkas noggrant efter testet for att forhindra att &nga bildas nar
tatningen utsatts for hog temperatur, genom att grafiten absorberat vatten.

CTTT T T T TR T Y[
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Rekommendationer for drift
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Tryck och temperatur i packbox eller spérrvétska far inte dverskrida
rekommenderade maximala varden. Detta géller aven periferihastigeten.
Om man anvénder tatningar med extern kylning och/eller extern spolning
ska man starta kylning och/eller spolning innan man tar tatningen i bruk.
Enkla och dubbla trycklésa tatningar (tandem) kraver l&mplig marginal i
forhallande till produktens angbildningstryck i packboxen for att férhindra
angbildning av produkten vid tatningsytorna.

Dubbla trycklgsa tatningar (tandem) kraver att sparrvétsketrycket halls
lagre &n trycket i packboxen. Sparrvatsketrycket &r vanligtvis densamma
som atmosfars- eller, om inget annat anges.

Dubbla tatningar som &r trycksatta kraver att sparrvatsketrycket halls minst
1,75 bar (25 psi) hogre &n trycket i packboxen, om inget annat anges.
Trycksatt sparrvatskan innan du trycksatter utrustningen. Likaledes ska
man inte sléppa trycket i sparrvétskan innan utrustningen har isolerats
helt, gjorts trycklds och ventilerats.

Fran Flowserve kan du fa information om temperatur for sparrvétska

och viskositet baserat pa& produkttyp, tatningsstorlek, produkttemperatur,
egenskaper for sparrvatska och periferihastighet. Se till att sparrvatskan
ar ren och kompatibel med produkten.

Denna tatning &r konstruerad for att motsta korrosion fran produkt(er) som
anges pa monteringsritningen. Utsétt inte tatningsmaterialet fér andra
produkter. P& monteringsritningen anges tatningens konstruktionsmaterial.
Kontrollera att dessa material &r kompatibla med det avtatade mediat och
omgivningen. Kontakta din Flowserve representant om nagot ar oklart.
Starta inte utrustningen utan vatska (s&vida inte tatningen &r konstruerad
for drift i gasmiljo). Oppna ventiler for att fylla utrustningen med
produkt. Ventilera ut luft- och/eller produktdngor fran pumphuset och
packboxen innan uppstart. Ventilera mantel och ror i varmevéxlaren
(om s&dan anvands). Packboxen méaste alltid vara fylld med produkt.
Detta géller for enkla tatningar och dubbla trycklésa tatningar.



Dubbla tatningar (trycksatta och trycklésa) maste alltid vara fyllda med
sparrvétska da utrustningen ar i drift.

9.9 Vid behov skall torr &nga anvandas pa quenchanslutningen. Anvand en
nalventil (eller annan flédesbegransning) for att reglera till 0,1 bar (1 till 1,5 psi)
anga till quenchanslutningen i tatningsflansen. Detta bor resultera i att anga
kommer ut fran tatningsflansens omréde. Oppna strypventilen sakta innan
pumpen &r foruppvarmd for att férhindra termisk chock.

9.10 Starta utrustningen enligt normala driftsprocedurer savida inte nagot annat |:
anges frén Flowserve. Om inte utrustningen fungerar ordentligt
(t.ex. tatningar och/eller lager blir varma, kavitation, kraftiga vibrationer etc.) |:
skall man stanga av utrustningen och ta reda pa orsaken.

10. Avstangning, demontering

Utrustningen kan stdngas av nar som helst. Innan den mekaniska tatningen
kan demonteras maste utrustningen vara trycklos. Sparrvatskesystemet (om
forekommande) méste goras trycklGst efter det att utrustningen gjorts tryckldst..

Produkt kan komma att lacka ut under det att den mekaniska tatningen
demonteras. Sakerhetsatgarder bor vidtas och skyddsklader baras i enlighet
med anléggningens foreskrifter.

Isértagning av tatningen skall ske i enlighet med tillverkarens foreskrifter.

11. Systemkontroll

Kontrollen av systemet begransas normalt till 6vervakning av tryck, temperatur,
lackage och forbrukning av sparrvétska. (i forekommande fall )
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12. Reservdelar, reparationer

Denna mekaniska tatning &r konstruerad for saker drift under manga olika
driftférhallanden. Reparationer kan dock bli nédvéndiga nar tatningen nar slutet
av sin livscykel eller om den inte anvénds inom sina prestandagranser.

Denna produkt &r en tatningsenhet med precision. Konstruktion och dimension-
stoleranser &r viktiga for tatningens prestanda. Endast reservdelar fran
Flowserve bor anvandas vid reparation av denna téatning. De kan erhéllas fran
en av de manga lagerstéllen Flowserve har. Vid bestéllning av reservdelar,
anger man reservdelsnummer,

ordernummer eller B/M-nummer vilka dr angivna p& monteringsritningen.

Vi rekommenderar att du har en tatning i reserv for att undvika langre driftstopp.
Flowserve fransager sig allt ansvar och alla slags garantier upphér att galla om
annat &n originaldelar och originaltillbehdr anvénds vi reparation/renovering.

Observera att speciella tillverknings- och leveransspecifikationer finns for alla
delar av produkter som tillverkats eller produceras av 0ss, och att reservdelar
alltid erbjuds i dverensstdmmelse med senaste teknik och i enlighet med
gallande foreskrifter och lagar.

Flowserve-tatningar kan normalt renoveras. Nér tétningen &r i behov av
reparation ska man forsiktigt ta bort den frén utrustningen (montera tillbaka
centreringsclipsen eller instéllningsbleck om sadana finns).

Rengor tatningen och returnera den till ett av Flowserve auktoriserade repara-
tionscenter med bestéaliningen markt “Reparation eller utbyte”. Ett underskrivet
intyg om att rengéring utforts maste bifogas. Ett Material Safety Data Sheet
(MSDS) (Datablad for material hanteringsakerhet) maste bifogas for alla produkter
som har varit i kontakt med tatningen. Tatningen kommer att undersokas och om
den gar att reparera kommer ett kostnadsférslag att tas fram, for aterstalining till
dess ursprungliga skick.



Om du godkénner kostnadsforslaget kommer delarna att byggas om, testas och
returneras till dig.

Information och specifikationer i denna produktbroschyr antas vara riktiga, men
ar endast avsedda for informationsandamal och ska inte betraktas som kvalifi-
cerat material eller som en garanti for tillfredsstéllande resultat genom att man
litar p& dem. Ingenting hari ska tolkas som sakerhet eller garanti, uttryckt eller
underforstadd, for produkten. Aven om Flowserve Corporation kan ge allménna
riktlinjer for applikationer, kan inte specifik information for alla enskilda applika-
tioner ges. Inkdparen/anvandaren forutsatts darfor vara slutansvarig for korrekt
val, installation, drift och underhall av Flowserve-produkter. Eftersom Flowserve
Corporation standigt forbattrar och uppgraderar sina produkter kan specifikationer,
dimensioner och information hari andras utan féregdende meddelande.

Revision 1, Oktober 2002
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MAJOR EUROPE, AFRICA & MIDDLE EAST CONTACTS

AUSTRIA, Sieghartskirchen, (43) 2274-6991. BELGIUM, Antwerpen, (32) 3-5460450.
DENMARK, Allergd, (45) 48 176500. FRANCE, Courtaboeuf, (33) 1-69592400,
Martigues, (33) 4-42-130270. GERMANY, Dortmund, (49) 231-6964-0. ITALY, Cormano
(Milano), (39) 02-61558.1, Sicily, (39) 0931-994-770. KINGDOM OF SAUDI ARABIA,
Al Khobar, (966) 3-857-3150. THE NETHERLANDS, Roosendaal, (31) 165-581400.
POLAND, Warszawa, (48) 22-844-7108. RUSSIA, Moscow, (7) 095-777-97-26,
SWEDEN, Goteborg, (46) 705 24 7181. SPAIN, Tarragona, (34) 977-544400.
SWITZERLAND, Oensingen, (41) 62-3883088. UNITED ARAB EMIRATES (U.A.E.),
Abu Dhabi, (971) 2-317141. UNITED KINGDOM, Manchester, (44) 161 8691200.
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