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Denna ISC2-tdtning dr en méngsidigt anvandbar, mekanisk tatning av patronkonstruktion.
Den ar konstruerad for en enkel installation och tillférlitlig funktion. Tatningarnas install-
ningsparametrar dr inte nddvandiga. De avtagbara instéllningsplattorna garanterar en
korrekt installning.

ISC2-tatningsserien bestar av:

ISC2-PX - Enkel Pusher-tdtning med stationér fjddrande enhet

ISC2-PP - Dubbel Pusher-tdtning med stationér fjddrande enhet

ISC2-BX - Enstaka bélgtdtning med roterande bélg

ISC2-BB - Dubbel bélgtdtning med roterande bilg

ISC2-XP - Enkel Pusher-tdtning med stationér fjddrande enhet och tdtningsintern pumpan-
ordning enligt schema 23

ISC2-XB - Enkel bélgtdtning med roterande bélgar och tatningsintern pumpanordning
enligt schema 23

1. Monteringsritning, kort beskrivning, explosionsskydd, funktion

Denna mekaniska tatning ar konstruerad for en sdker funktion under minga olika
anvindningsforhallanden. Information och specifikationer i denna produktbroschyr
antas vara riktiga, men ar endast avsedda fér informationsdndamal och ska inte upp-
fattas som en bekréftelse resp. en garanti for tillfredsstéllande resultat. Informationen
i broschyren ska varken tolkas som en forsakran eller bindande garanti, uttryckt

eller underfdrstadd, for produkten. Aven om Flowserve Corporation kan stélla upp
allménna riktlinjer for tilldmpningar, kan inte specifik information om alla méjliga till-
lAmpningar ges.

Det yttersta ansvaret for det korrekta urvalet, monteringen, anvandningen och under-
hallet av Flowserve-produkterna maste darfor alltid vila pd koparen/anvandaren.
Eftersom Flowserve Corporation stdndigt forbattrar och uppgraderar sina produkter,
kan specifikationer, dimensioner och information i denna broschyr dndras utan fore-
géende meddelande.

1.1 Monteringsritning

Monteringsritningen medféljer i transportférpackningen tillsammans med den meka-
niska tatningen.

1.2 Kort beskrivning

En mekanisk tatning dr en enhet som &r avsedd att tdta en roterande axel mot ett sta-
tiondrt hus, t ex en pumpaxel mot ett pumphus. De stationdra komponenterna bestar
av en tatningsring och (beroende pa konstruktionen) ett fjddrande element. Det fjad-
rande elementet kan utgdras av en fjader eller en bélg. Den stationdra tatningsringen
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1.3

ar tatad mot huset med en sekundéartatning, t ex en O-ring. De roterande komponen-
terna bestar av en tdtningsring och (beroende pa konstruktionen) ett fiadrande ele-
ment. Det fjadrande elementet kan utgéras av en fjader eller en bélg. Den roterande
tatningsringen ar tdtad mot axeln med en sekundartdtning, t ex en O-ring.

En mekanisk tatning kan levereras som en foérmonterad patron eller som enstaka
komponenter. Monteringen sker enligt monteringsritningen. En mekanisk tatning kan
anvandas i kontakt med den pumpade produkten eller den externa forsdrjningsvét-
skan. En vatskefilm fungerar som smérjning. Filmen méste alltid finnas mellan tét-
ningsytorna.

Nar axeln roterar, skiljs tdtningsytorna fran varandra av tatningsfilmen och arbetar
under dessa forhallanden ndrapa kontakt- och slitagefritt.

Explosionsskydd

.& Den mekaniska tatningen ISC2 &r en standard-patrontdtning och ska dérfor betrak-

1.4

tas som ett maskinelement. Maskinelement dr undantagna fran bestdmmelserna i
direktivet 94/9/EG (produktriktlinjer ATEX 95), eftersom de géller som integrerade
besténdsdelar i en stérre maskin (pumpar, omrérare). Detta har bekréftats bade av
EG:s sténdiga ATEX-utskott och av European Sealing Association (ESA). Det hénvisas
till foljande webbsidor:

EG:s stdndiga ATEX-utskott: http://ec.europa.eu/enterprise/atex/rotating.htm

ESA-yttrande: http://www.europeansealing.com/statements.html
For tilldimpningar, som kréver uppgifter om forvintade yttemperaturer for tét-
ningsytorna, kan Flowserve-dokumentet "Information / Erkldrung zu ATEX 137~
(Information/férsédkran om ATEX 137) rekvireras. Detta dokument tillater anvdndaren
att bestimma typiska yttemperaturer utifrdn tatningens konstruktion, anvandnings-

omréde och material. Anvdandaren kan dven ha nytta av att félja direktivet ATEX
1999/92/EG (ATEX 137).

Funktionskrav

For att uppnd optimal funktion hos den mekaniska titningen ska nedanstéende villkor
vara uppfyllda:

e Tatningsytorna ska vara ldppade enligt den tekniska specifikationen.
¢ Axeln ska vara ratvinklig och koncentrisk mot packboxens resp. hélets frontyta.
* Den fjaderbelastade enheten (i tatningsringen) ska kunna réra sig fritt axiellt.

¢ Axelns axiella och radiella rérelsevdg ska ligga inom Flowserves eller installat6-
rens toleranser. De sndvaste védrdena géller.

e Tatningen ska anvdndas under de anvindningsforhallanden som den ar avsedd for.

* Anldggningen, dér tatningen/tatningarna ar installerad/installerade, ska drivas
inom ramen fOr de normala parametrarna (ingen kavitation, inga kraftiga vibratio-
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ner etc.)

 Beldggningar pé axelns eller hylsans ytor orsakad av till exempel kristallisering
eller polymerisation ska forhindras.

» Det méste alltid finnas en vatskefilm finnas tatningsytorna.
Om dessa funktionsvillkor inte uppfylls, 6kar bl.a. produktférbrukningen och pro-

duktandelar kan lacka ut i atmosfaren. Dessutom kan h6ga komponenttemperaturer
uppstd om dessa villkor inte ar uppfylida.

A\ Se direktiv 94/9/EG, 1999/92/EG och EN 13463-5.

Om dessa funktionsvillkor inte uppfylls, kan det medféra ett kraftigt okat lackage och/eller
att tatningens livslangd forkortas.

2. Sékerhetsanvisningar

& FARA: innebér att det foreligger risk for personskador eller omfattande materi-
ella skador om anvisningarna inte foljs.

! OBSERVERA: innebér en sarskild hdnvisning till viktig information, eftersom informa-
tionen eventuellt inte dr uppenbar ens for yrkesman. Det ar dock ndd-
vandigt att f6lja dessa anvisningar for att férhindra person- och sakska-
dor.

Las noggrant igenom dessa anvisningar. Den mekaniska tdtningen kommer att fungera
problemfritt under lang tid om den monteras enligt anvisningarna nedan.

Separata anvisningar finns for tillhérande forsérjningssystem (behallare, kylare etc.).

Slutanvdandaren maste se till att personal, som har till uppgift att hantera, installera och
skdta mekaniska tatningar och tillhérande utrustning, ar val insatt i konstruktions- och
driftkraven fér denna utrustning.

! Dessa personer ska dessutom béra skyddskldder enligt de forskrifter som géller for
anlaggningen.

& Vid skador pa en tatningskomponent, sarskilt tatningsytorna, kan det uppsté ett
(6kat) lackage i form av vatska eller gas. Hur skadligt detta ldckage ar beror pa
egenskaperna hos den tatade produkten. Lackaget kan paverka manniskor och/eller
miljon. Komponenter som kommer i kontakt med ett ev. ldickage maste vara kor-
rosionsresistenta eller skyddade pa annat sdtt mot korrosion. Lickage av media till
atmosfaren far inte bilda tindbara blandningar.

EXPLOSIONSSKYDD: innebér att explosionsfara forkommer i explosionsfarliga mil-
j6er och att det foljaktligen finns risk for personskador och/eller omfattande materi-
ella skador.
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Lokala foreskrifter om arbetssékerhet, forebyggande av olyckor och miljoskydd méste
ovillkorligen f6ljas.

Denna mekaniska tatning dr dimensionerad och konstruerad for titning av roterande
maskiner. Anvéndaren ansvarar for skador som orsakas genom annan anvandning.

.& Ett driftavbrott, en &terstélining eller en &ndring av maskinens och/eller forsérj-
ningssystemets energiférsorjning far inte hota manniskor eller miljén resp. paverka
den mekaniska tatningens funktion.

& Skyddsanordningar som anvinds av maskintillverkaren ska uppfylla kraven pé
anlaggningen, men far inte utgdra négra ytterligare faror. Dessa skyddsanordningar
maste sakerstilla att de stillen som ar nddvandiga for underhallsarbetena pa den
mekaniska tatningen dr atkomliga.

& Maskinens elektriska forsorjning ska dverensstimma med skyddsmalen i direktiv
2006/95/EG. Inga farliga verkningar fér manniskor och miljé far orsakas av en icke-
elektrisk energiférsorjning.

3. Allmén information

Alla illustrationer och uppgifter i denna monterings- och underhéllsanvisning kan komma
att ndras utan foregdende meddelande for att forbattra produktens prestanda.

Flowserve har upphovsritt for denna anvandaranvisning. Anvandaranvisningen ar avsedd
for underhalls-, drift- och 6vervakningspersonal och innehdller foreskrifter och ritningar

av teknisk natur som varken i sin helhet eller delvis far kopieras, distribueras, anvandas i
konkurrenssyfte eller éverlamnas till annan person utan tillstdnd.

! Flowserve ansvarar inte for skador och funktionsstdrningar som uppstétt pa grund
av att anvéndaranvisningen inte foljts.

4. Transport, forvaring

Den mekaniska tatningen och tillbehérsutrustningen méste fraktas och férvaras i den
odppnade originalférpackningen. Den plats dar mekaniska tdtningar och tillhérande utrust-
ning férvaras maste vara torr och dammfri. Utsatt inte utrustningen for stora temperatur-
férandringar och strdlning.

Delar av eller kompletta mekaniska tdtningar som har tappats, eller pa annat sétt har
utsatts for kraftiga stotar under transporten, far inte monteras. Det rekommenderas ivrigt
att 1ata Flowserve eller ett auktoriserat ombud utféra en inspektion.

& Om en maskin med monterad mekanisk tatning ska konserveras, far konserverings-
medlet inte paverka titningens funktion, genom att t.ex. klistra fast ttningselemen-
ten eller harda resp. svélla sekundéartatningarna.
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Om en mekanisk tatning lagrats i 3 ar eller langre, maste den genomga en funktionskon-
troll for att sékerstélla att den fungerar felfritt. Detta géller sarskilt for titningsytor och
sekundtatningar. Kontrollen bor utféras av Flowserve.

! Den mekaniska tatningen ska i princip transporteras med lampliga verktyg som t.ex.
lyftar.

5. Kontroll av anslutningsmatten

| 5.1 Observera alltid sikerhetsbestimmelserna fore demonteringen. Hit hér bl.a.
(men inte endast):

e Fore demonteringen maste maskinen tas ur drift och gdras trycklds.
e Bdr alltid lampliga skyddskldder.

¢ Anldggningsdgarens foreskrifter om arbetssdkerhet, férebyggande av olyckor
och miljoskydd fér denna anldggningsdel méste ovillkorligen foljas.

¢ Observera bestimmelserna om farliga dmnen i "Material Safety Data Sheet”
(MSDS) (Datablad fér materialsdkerhet).

5.2 Demontera pumpen enligt tillverkarens anvisningar och ta bort tatningen.
5.3 Kontrollera tdtningsdokumentationen med anledning av konstruktion och mate-

rial. Forsédkra dig om att 1ISC2-tdtningen ar konstruerad for den maskin som ska
repareras.

5.4 Kontrollera monteringsritningen med avseende pa nddvéandiga fordndringar av
anldggningen innan du pabdrijar installationen och utfor dessa férandringar.

5.5 Kontrollera pumpdimensionerna for att sakerstélla att de ligger inom de toleran-
ser som anges pé tatningsritningen. Kritiska matt dr bl.a.: axelns/hylsans ytterdia-
meter, packboxens djup och hél, avstand till ndsta hinder, packningens styrning
och skruvforband.

5.6 Inspektera och rengdr packboxen och axeln eller hylsan noggrant. Kontrollera
forekomsten av korrosion eller andra defekter. Ta bort grader, inskdrningar, hack
och liknande defekter som kan skada tatningsprofilen eller orsaka lackage. Byt ut
defekta axlar eller hylsor. Avldgsna vassa kanter pa spar och gangor.

5.7 Kontrollera anldggningskraven enligt beskrivningen i figur 1. Alla matt som ar
stérre dn det tilldtna vardet maste anpassas till de tekniska specifikationerna.

5.8 Hantera ISC2-tdtningen forsiktigt. Den ar tillverkad med precisa toleranser. Det
ar sarskilt viktigt med tatningsytorna. Dessa maste héllas absolut rena.

5.9 Nodvandiga verktyg for installationen: En U-nyckel och en momentnyckel i ldmp-
lig storlek for flans-/skruvmuttrarna; en momentnyckel fér stéllskruvarna. Ovriga
verktyg medfoljer.



1SC2-serie  Innovativ standard-patrontatning for allmant bruk - Monteringsanvisning for maskinkomponenter

Krav pa packboxen Figur 1

Monteringen fér endast utféras om den mekaniska titningen ar oskadad.
Detta gadller sarskilt for anliggningsytorna, centreringsanordningarna och
de statiska O-ringarna.

till ndsta pumphus
- —_—

Pumphusets [front]yta maste vara ratvinklig mot

a/ axeln upp till innerméttet 0,0005 tum (0,013 mm)
och uppvisa en ytkvalitet pa V63 ptum (1,6 ym) Ra
eller battre.

Centreringsdiametern kan ligga emot en av dessa
béda passningsytor. Koncentriskt upp till innermattet
\ Ytkvaliteten for packboxen ska vara 0,005 tum (0,13 mm) for axelns eller hylsans

V125 ptum (3,2 um) Ra eller béttre. ytterdiameter.

O Ytkvaliteten for hylsan eller axeln ska

i
Ytterdiameter for axel eller hylsa
+0,000 Inch (+ 0,000 mm)
-0,002 Inch (- 0,050 mm) ANSI
+0,000 Inch (+0,000 mm) API 610
-0,001 Inch (-0,025 mm) DIN / 1SO

vara 32 ptum (0,8 pm) Ra eller béttre.

Lagren ska vara felfria.
Axelns maximala sido- eller axialrérelse (hogst) = 0,010 tum (0,25 mm) innermatt
Axelns maximala orundhet mot packboxens yta = 0,002 tum (0,05 mm) innermatt
Maximalt dynamiskt axelutslag pa packboxen = 0,002 tum (0,05 mm) innermatt

6 Montera mekanisk tatning 1SC2

& Monteringsutrymmet for den mekaniska tdtningen ska kontrolleras enligt den
medfdljande ritningen resp. mattabellen. Man ska sakerstalla att alla matt, ytegen-
skaper och toleranser (t.ex. koncentricitet, axiellt kast, passningar) ar uppfyllda.
Foreskrifterna enligt t.ex. ISO 21049 resp. APl 682, DIN 28161, FLOWSERVE doku-
ment FSD101, FLOWSERVE dokument FSD127 ska vara uppfylida.

Anmdrkning: Tatningen behover inte vara instélld for monteringen.
Anvisningarna géller for ANSI-pumpar med vertikalt delat hus. Fér andra pumptyper
kan det vara nédvéndigt att &ndra forférandet. Kontakta Flowserve om du behdéver
hjalp med installationen.

& Man ska forsékra sig om att patrontatningen resp. tatningsdelarna hanteras och
transporteras sékert ndr den mekaniska tatningen monteras och att ergonomiska
principer foljs. For att forhindra personskador, bor d&ven anvandaren béra skyddskla-
der enligt de foreskrifter som galler for anldggningen.

& Delar av den mekaniska tétningen, som maste betréddas under monteringsarbetet,
ska sdkras genom sérskilda dtgarder. Dessa delar méste vara halk-, snubbel- och
fallsdkert utformade (t.ex. genom fastanordningar).
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6.1 Stryk lite silikonfett pa axeln eller hylsan, om inget annat anges.
6.2 Kontrollera att installningsplattorna ar sikert fixerade; dra vid behov at skruvarna.

6.3 Skjut ISC2-patronen pa axeln eller hylsan med instéllningsplattorna riktade framét
mot lagerhuset. Se figur 2.

6.4 Montera pumpens baksida (packbox) och skruva fast den pé lagerkonsolen.
Se figur 3.

6.5 Positionera ISC2 med fldnsen fixerad mot packboxens frontsida.

6.6 Rikta ISC2 med flinsen och fastbultarna sdsom visas pd monteringsritningen.
Rekommendationer for rordragningen, se kapitel 7.

6.7 | Dra at flanshultarna jamnt i diagonal ordningsfoljd. Dra inte &t flinsmuttrarna for
hart, eftersom detta kan deformera titningskomponenterna och orsaka lackage.

For ISC2-tatningarna ar de rekommenderade minsta atdragningsmomenten for flans-
bultar (beroende pa storlek):

Axeldimension 1,000 - 2,000 25- 50 mm 20 Nm
Axeldimension 2,125 - 2,750 54 - 70 mm 27 Nm
Axeldimension 2,875 - 4,000 75-102 mm 40 Nm
Axeldimension 4,250 - 6,000 108 - 152 mm 47 Nm
Axeldimension 6,250“ - 8,000 159 - 203 mm 54 Nm

& Komponenter som anvénds av kunden for att montera den mekaniska tatningen,
som t.ex. pumplock eller fastskruvar, miste ha tillrdckliga dimensioner och vara
tillverkade i lampliga material. En dverbelastning, som t.ex. att det hdgsta tillatna
atdragningsmomentet for fistskruvarna dverskrids, maste vara utesluten.

6.8 Montera pumpen. Undvik en belastning av och fran réren. Rikta kopplingen enligt
tillverkarens anvisningar.

Fig. 2

——— Lagerkonsol
Pumpens baksida

LT

[ ]
AN
Packbox

-n -
ﬂ i;
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6.9 Nar lophjulet, axeln, kopplingen och lagret befinner sig i sina slutpositioner: dra &t
stdllskruvarna. Se figur 4.

& En felaktig atdragning av skruvarna kan leda till en risksituation, eftersom den meka-
niska tatningen kan réra sig ut ur packboxen vid tryckbelastning.

For ISC2-tatningarna ar de rekommenderade minsta atdragningsmomenten for stall-
skruvarna (beroende pa storlek):

Axel-g tum Axel-g mm  Monteringsstdlle Moment
1,000 - 2,500 25 - 60 Alla 4,5 Nm
2,625 - 2,750 67 - 70 Alla 13,5 Nm
2,875 - 8,000 70 - 200 Standard 17 Nm
2,875 - 8,000 70 - 200 Utdkad 27 Nm

6.10 Ta bort instéliningsplattorna genom att lossa skruvarna.
Se figur 5.

Anmadrkning: Forvara plattorna och fastanordningarna for senare bruk om pumphjulet
ska stéllas in pa nytt eller titningen ska demonteras for reparation.

& Overforingen av vibrationer till den anvéinda mekaniska titningen under funktionen
maste forhindras, t.ex. genom konstruktionsédtgarder pa maskinen.

Maskinen, ddr den mekaniska tatningen ar monterad, maste vara jordad enligt de
géllande eltekniska foreskrifterna (t.ex. VDE-foreskrifterna) for att avleda forekom-
mande elektrostatiska laddningar och ddrmed férhindra gnistbildningar.

6.11 Vrid axeln for hand fér att kontrollera att den I6per latt.
6.12 Las igenom bruksanvisningen innan du startar maskinen.

& Utfor en statisk tryckprovning. Det hogsta tilldtna trycket far inte dverskridas.

N\\\\'"\
C )
S
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7. Rekommendationer for rordragning

& 7.1 Installera ett lampligt forsorjningssystem for tatningen. For att undvika farliga
situationer ska man kontrollera att rorledningarna ar anslutna med de korrekta
anslutningarna. Den mekaniska tdtningens anslutningar r mérkta.

ISC2-tatningen kraver en ren, sval forsérjningsvétska for maximal livslangd. Typiska
rordragningsscheman visas nedan. Kontakta Flowserve fér att f& mer information om
rordragningsscheman eller teknisk hjalp.

Schema 11:

Schema 13:

Schema 21:

Schema 23:

Schema 32:

Schema 52:

Schema 53:

Schema 62:

Standard-spolningsschema for enkla titningar i tryckstutsar pé
horisontella pumpar

Standard-spolningsschema for enkla tatningar i packboxar pd vertikala
pumpar

Spolningsschema for tryckstutsar via en kylare fér anvandning vid heta
medier (enkel tatning)

Spolningsschema med tatningsintern pumpanordning via en kylare (for
ISC2-XP och ISC2-XB)

Spolningsschema for enkla tatningar med matning av ren, extern vétska
for medier med hdg fororeningsgrad eller sddana som inte ar kompatibla
med tatningen

Anvandning vid trycklésa dubbeltidtningarna via en trycklos
vatskebehdllare

Anvéndning vid tryckbelastade dubbeltdtningar via en vatskebehdllare
(53A), lamellrérsanordning (53B) eller tryckomvandlare (transmitter) (53C)

Extern kylslinga for enkla, mekaniska tatningar pa luftsidan

7.2 Pa dubbeltitningar ar in- och utloppsoppningar for sparrvéatska markerade pa
flansen: LBI (Liquid Barrier Inlet — inlopp) och LBO (Liquid Barrier Qutlet — utlopp).
ISC2-tatningen ar unidirektionell. Den korrekta anslutningen av réren till inlopp
och utlopp &r viktig for en korrekt cirkulation. Spérrvatskan bér matas in fran
vatskebehdllarens botten, medan utloppet bor ske i systemets 6vre del.

,& Vid anslutningen av cirkulationsledningen bér man forsékra sig om tvangsventilation
av packboxen. Om gas- eller luftbubblor ar kvar i packboxen, kan dessa samlas kring
tatningsspaltens ytterdiameter vid maskinstarten till féljd av rotationen. Det uppstar da
torrkdrning i titningsspalten under en obestdmd tid, som skadar glidytorna.

7.3 Vid anvandning av en tryckbelastad dubbeltdtning (dubbelkonstruktion) ska ett rent,
kompatibelt sparrmedium med ett tryck pd minst 25 psi (1,7 bar) hogre &n trycket i
packboxen anvédndas (anslutning, se figur 6). Sparrvitskans tryck far inte dverskrida
det rekommenderade maximitrycket.

& Vétskecirkulationen bor Gvervakas for att garantera den mekaniska tatningens funktion.

10
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& Felmandvreringar av monterade avstdngningsdon eller ventiler i vatskeforsorjninge
ska forhindras med ldmpliga atgérder.

7.4 Vid anvdndning av en trycklds dubbeltdtning (tandemkonstruktion) ska en ren,
kompatibel, trycklds forlagsvatska med ett tryck som understiger det i packboxen
anvandas i cirkulationskretsloppet.

Trycket i packboxen fér inte 6verskrida det rekommenderade maximitrycket.

7.5 Quench- och lackageanslutningar pa enkla tatningar ska vara férslutna med
rorpluggar om de inte anvands.

Anmadrkning: Quench- och ldckageanslutningar &r mindre &n spolningsanslutningen.
@ Lackage av media till atmosfren far inte bilda tandbara blandningar.

7.6 Rekommendationer for anvindningen av dubbla tatningar: For béttre tatningspres-
tanda och for att minska igensattningen, bér DuraClear anvindas som sparrvétska.
For mer information, 1&s DuraClear-broschyren FSD123 eller kontakta Flowserve.

Tryckbelastad 1ISC2-dubbeltatning med behallare (schema 53A  Fig. 6

n
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8.

Ta maskinen i drift

8.1
8.2

A

A

A

A

8.3

8.4

8.5
8.6

Ta hort sparrarna p& pumpen och ventilerna.

Starta inte maskinen torr for att kontrollera motorrotationen m.m. Oppna ventilerna
for att fylla pumpen med produktvatskan. Forsdkra dig om att titningens forsorj-
ningssystem arbetar. Avlufta pumphuset och packboxen innan start.

Man méste sakerstilla att maskinen ar titad sé att inte damm kan trdnga in och/
eller att dammbeldggningar tas bort med regelbundna intervall for att forhindra att
beldggningar med en tjocklock pa dver 5 mm bildas pé titningsytorna.

Man maéste sakerstélla att packboxen ar helt fylld med vétska och avluftad i alla
situationer, t.ex. med hjalp av nivddévervakning, fér att minimera friktionsvdrmen
som bidrar till 6kad temperatur for tdtningsytorna.

Om de termiska funktionsgranserna for den avsedda anvandningen inte halls,
maste en permanent temperaturévervakning av vétskeférsérjningen och/eller av
anvdnda komponenter ske som leder till maskinavstdngning néar kritiska temperatu-
rer uppnas. Detta kan t.ex. utféras genom anvdndningen av motstdndstermometrar
eller termoelement.

Packboxen ska avluftas noggrant fore idrifttagningen.

Observera starten. Om titningen gar varm eller gnisslar, ska titningens férsorjnings-
system kontrolleras. Lat inte maskinen ga med varm eller gnisslande tatning under
en langre tid.

Overskrid inte korrosionsgransvirdena. 1SC2 ar resistent mot de flesta kemikalier.
Utsatt dndé inte ISC-materialen for medier som ligger dver korrosionsgransvérdena.
Kontakta Flowserve om du har frdgor om den kemikaliska bestandigheten.

Overskrid inte de funktionsgrénser for tryck och varvtal som &r angivna i ISC2-broschyren.

Overskrid inte temperaturgrdnserna for 1ISC2. Fér dubbeltitningar med behallare och
kylslangar: mata kylvattnet till behallaren fore start.

.& Det anvénda sparrmediet méste hélla ett tillrackligt stort avstdnd (20 K) till f6rdng-

ningspunkten vid varje funktionstemperatur. Om avstindet till fordngningspunkten
ar for 1agt i vissa situationer, t.ex. vid start och stopp av maskinen, méste en tvangs-
omrdérning och/eller en tillrdcklig kylning av forsorjningsmedlet ske for att forbattra
varmeavledningen.

@ Lackage av media till atmosfaren far inte bilda tdndbara blandningar.

8.7

Starta inte ISC2 i torrt skick eller 14t den ga torr. P& dubbeltdtningar maste det alltid
finnas forlags-/spérrvatska i packboxen. Pé enkla tdtningarna méste det alltid finnas

processvatska i pumpen. Kontakta ditt ndrmaste Flowserve-kontor eller en auktorise-
rad dterférséljare om du har installationsproblem.
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9. Demontering

Maskinen kan stédngas av ndr som helst. Innan den mekaniska tdtningen kan demonteras
maste maskinen goras tryckls. Sparrtrycket maste avlastas nar maskinen ar trycklos.

! Innan anvandaren demonterar den mekaniska tdtningen, ska han férsédkra sig om
att maskinens utsida ar tillrackligt sval och kan hanteras utan risk.

Produkten kan komma att lacka ut ndr den mekaniska tatningen demonteras.
Sékerhetsdtgérder bor vidtas och skyddskldder baras i enlighet med anldggningens fore-
skrifter.

& Den mekaniska tatningen far endast demonteras ndr maskinen star stilla.

Den vidare demonteringen av tatningen ska ske enligt leverantdrens anvisningar.

10. Underhall

Anlaggningens underhdll omfattar i férekommande fall dvervakning av tryck, temperatur,
lackage och forbrukning av spérr-/buffertvatska.

& Underhéllet av den mekaniska tétningen omfattar dvervakning av de instéllda vér-
dena for tryck, temperatur och lackageméangd.

& Underhallet av den mekaniska tatningen far endast utforas ndr maskinen star stilla.

& De stdllen som ar nddvandiga fér maskinens drift resp. den mekaniska tatningens
underhall ska vara lattdtkomliga.

11. Reparationer

ISC2-tdtningen ar konstruerad for en saker funktion under manga olika driftférhallanden.
Reparationer kan trots detta bli nédvédndiga nar tatningen natt slutet pé sin livscykel eller
anvants for andamal som den inte dr konstruerad for.

Denna tatning ar en precisionskomponent i maskinen. Konstruktionen och toleranserna
ar avgorande for dess funktion. Endast originalreservdelar fran Flowserve bor anvandas
vid reparation av en Flowserve-tdtning. Dessa delar kan bestédllas fran ett av de manga
Flowserve-lagren. Ange reservdelsnumret och materialnumret vid bestéllning av reservde-
lar. Vi rekommenderar att du alltid har en tatning i reserv for att undvika driftstopp.

! Nér tdtningar ska ldmnas in till Flowserve for reparation: dekontaminera tatningen
och skicka den med intryckta instdllningsplattor tillsammans med en order som

mérkts med ”Reparation eller utbyte” till ett Flowserve reparationscenter. Ett un-

dertecknat certifikat 6ver dekontamineringen ska bifogas. Ett "Material Safety Data

13
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Sheet” (MSDS) ska bifogas for alla produkter som tdtningen kommit i kontakt med.
Tatningsmodulen kontrolleras och, om mojligt, repareras, tryckprovas och terstélls
till originalskicket.

Alla produkter fran Flowserve Corporation maste installeras enligt monteringsanvisningarna
fran Flowserve. Om dessa instruktioner inte foljs, eller om forsok gors att dndra eller
modifiera Flowserve-produkter, upphér garantin fran Flowserve att galla. Flowserve-
garantin ingdr oavkortat i standardséljvillkoren frén Flowserve. Flowserve ger ingen garanti
for lampligheten av en sdrskild anvandning och ansvarar under inga férhéllanden for
foljdskador.
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ATT ANGE VID EFTERBESTALLNING

Materialnummer:

Reservdelsnummer:

Tatningstyp:
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Din nédrmaste Flowserve-aterfirséljare
och annan information om Flowserve Corporation
hittar du pA www.flowserve.com

Flowserve Corporation har intagit och utvecklat en ledande position inom sin bransch och tillverkar

produkter som &r konstruerade for en séker funktion under hela sin livsldngd. Kdparen resp. anvén-
daren bor dock vara medveten om att Flowserve-produkter kan anvandas inom ett stort antal anvénd-
ningsomraden och under en mangd olika anvandningsforhallanden. Aven om Flowserve Corporation

kan stélla upp allménna riktlinjer, kan inte specifik information och varningsinformation om alla mojliga

tillimpningar ges. Kbparen/anvandaren ansvarar dérfor for korrekta mattuppgifter och urval, monte-

ring, anvandning och underhéll av Flowserve-produkterna. Képaren/anvandaren maste noggrant ldsa

igenom och forstd den medféljande monteringsanvisningen och instruera sina medarbetare och lever-
antorer om den sdkra anvéndningen av Flowserve-produkterna i specifika tillimpningar.

Informationen och specifikationerna i denna produktbroschyr ar savitt vi vet korrekta, men ska endast

anvéndas for informationsandamél och far inte uppfattas som garanterade egenskaper eller som en
garanti for tillfredsstéllande resultat. Innehallet i denna broschyr far inte presenteras som en uttry-
cklig eller underforstadd garanti fér produkten. Eftersom Flowserve Corporation sténdigt forbattrar
sina produkter, kan specifikationerna, dimensionerna och informationen i denna broschyr dndras utan
foregaende meddelande. Vid fragor om dessa bestimmelser kan koparen/anvandaren kontakta ett av
Flowserve Corporations kontor i hela varlden.
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